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Keere kunde,
mange tak for den tillid, du har vist os ved kgbet af en ny Laguna-maskine fra IGM.

Denne vejledning er udarbejdet til ejere og brugere af maskinen LAGUNA V10 Bandsav 230V med henblik pa sikkerhed
ved montering, brug og vedligeholdelse. Laes venligst omhyggeligt og grundigt de oplysninger, der er indeholdt i denne
brugsanvisning. Brug maskinen i henhold til denne brugsanvisning og vejledningen. Pa den made opnar De maksimal
levetid og ydeevne. Overhold sikkerhedsreglerne.

Vi gnsker dig mange arbejdsmaessige og personlige gleeder ved arbejdet med maskinen LAGUNA V10 bandsav 230V.
Indhold
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1 Garanti

IGM bestraeber sig altid pa at levere et kvalitetsprodukt med hgj ydeevne. Anvendelsen af garantien er underlagt IGM's
geeldende salgs- og garantibetingelser.

1.1 Overensstemmelseserklaring

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150
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2 Produktspecifikationer

Maskinens dimensioner (B x H x D) — bundflade:

570 x 876 x 560 mm

Maskinens dimensioner (B x H x D) — med mobil saet:720 x 1580-1780 x 650 mm

Bordets dimensioner: 350 x 318 mm
Bordets hgjde fra gulvet: 368 mm

Bordets heeldning: -5-45°

Maskinens veegt: 42,5 kg
Emballagemal (B x H x D): 400 x 455 x 900 mm
Emballageveegt: 46 kg

Savbandets bredde (min./maks.): 3/13 mm
Bandsavshastighed: 462 og 1000 m/min
Maks. skeerehgjde: 146 mm

Maks. skeerebredde til linealen: 202 mm

Maks. skeerebredde til sgjlen: 244 mm
Savbandets lzengde (min./maks.): 1780/1800 mm
Motor: 750 W
Strgmforsyning: 230V /50 Hz/ 1 fase
Hjulmateriale: Stagbejern

Faringer: Keramiske Laguna
Udgang til stevudsugning: 63 mm

3 Sikkerhed

For korrekt brug skal du falge anvisningerne i denne vejledning samt de generelle regler, der gaelder i dit land. Ved brug i
strid med den tilsigtede anvendelse patager brugeren sig ansvaret.

31 Bestemt anvendelse

Maskinen er beregnet til skeering af trae og treefiberkompositter. Brug ikke denne maskine til andre formal end dem, den
er beregnet til.

3.2 Generelle sikkerhedsinstruktioner

Advarsel! Laes alle sikkerhedsforanstaltninger og instruktioner. Manglende overholdelse af sikkerhedsforanstaltningerne
kan medfere beskadigelse af maskinen og alvorlig personskade. Opbevar vejledningen til senere brug.

- Maskinen kan veere farlig ved forkert brug.

- Maskinen ma kun betjenes af personer, der er bekendt med indholdet af denne vejledning og maskinens
funktion.

- Beskyt bgrn og keeledyr mod emballagematerialer, der felger med denne maskine.

- Placer maskinen pa et stabilt og tilstreekkeligt oplyst underlag. Der skal veere tilstreekkelig plads omkring
maskinen til at arbejde sikkert.

- Kontroller maskinens tekniske tilstand, inden den tages i brug. Maskinen ma kun bruges, hvis den er i perfekt
teknisk stand. Hvis du opdager en fejl, ma du ikke starte maskinen, men lade en kvalificeret person udbedre
fejlen.

- Udskift beskadigede dele straks. Brug kun originale reservedele til reparationer.

- Alle beskyttelsesafskaermninger skal vaere monteret, inden maskinen tages i brug. Udskift beskadigede
afskeermninger straks.

- Maskinen ma kun betjenes, samles og vedligeholdes af personer, der er fortrolige med maskinen og er
opmeerksomme pa farerne. Foretag ingen eendringer pa maskinen!

- Udfer regelmeessig vedligeholdelse.

- Hold maskinen og omradet omkring den rent og tilstreekkeligt oplyst. Fjern alle veerktgjer fra maskinens
overflade og omradet omkring den, inden maskinen startes.

- Samling, reparationer og vedligeholdelse méa kun udfgres, nar maskinen er frakoblet stramforsyningen.

- Undga utilsigtet start af maskinen. Fer tilslutning til stramforsyningen skal du sikre dig, at afbryderen er i
position OFF (slukket).

- Kontroller, at det elekiriske kredslgb opfylder kravene i denne vejledning.

- Veer opmaerksom pa din sikkerhed, nar du arbejder med maskinen. Langt héar, Igse dele af tgj eller smykker kan
forarsage personskade. Beer passende arbejdstgj, arbejdssko, hoved-, gjen-, hare- og andedraetsbeskyttelse.

- Brug ikke arbejdshandsker, nar du arbejder med maskinen.

- Arbejd ikke med maskinen, hvis du fgler dig traet, syg eller er under indflydelse af rusmidler eller medicin.

- Pas pa haender og fingre. Brug altid begge heender, nar du arbejder.

- Leen dig ikke over maskinen. Hold altid en god balance, nar du arbejder, og sta pa et fast og stabilt underlag.

- Undga, at bern og andre personer faerdes frit i naerheden af maskinen. Opbevar maskinen utilgaengeligt for
barn og ufagleerte personer. Lad ikke personer, der ikke er bekendt med maskinen og disse anvisninger,
arbejde med den.

- Lad ikke maskinen sta taendt uden opsyn. Sluk for maskinen og tag den af stremmen, nar arbejdet er afsluttet.

IGM
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- Lad ikke maskinen sta i et fugtigt miljg, og udsaet den ikke for regn.
- Overbelast ikke maskinen.

- Brug ikke maskinen i naerheden af brandfarlige veesker eller gasser.
- Serg for, at motorens ventilationsabning altid er fri og ren.

3.3 Symboler

Laes hele vejledningen og sikkerhedsinstruktionerne grundigt igennem inden brug.

Brug hgrevaern og beskyttelsesbriller.

Brug andedraetsveaern.

Beer passende arbejdstgj og -fodtgj.

Sluk for maskinen, og afbryd stremmen, inden du samler den eller udferer reparationer og vedligeholdelse.

Frakobl maskinen fra stremforsyningen.

Advarsel om generel fare.

Advarsel om fare for elektrisk stad.

Advarsel om skader forarsaget af maskinens bevaegelige dele.

Brug ikke arbejdshandsker, nar du betjener maskinen!

Arbejd ikke under indflydelse af rusmidler eller medicin!

@® > P

FIANLIAL

Scan QR-koden og find vejledningen pa dit sprog.

wkedinlz

CE-meerke: Produktet overholder EU-direktiverne.

Apparatet ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald.

Aflever emballagen til korrekt genbrug.

= b3 2
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3.4 Yderligere anvisninger til bandsave
ADVARSEL: Af hensyn til din egen sikkerhed skal du laese brugsanvisningen, inden du bruger bandsaven

1. Fjern ikke fastklemt skaeremateriale, for bandet er standset helt.

2. Sarg for, at maskinen er korrekt indstillet, isser bandets spaending. Kontroller regelmaessigt bandfaringen og
lejefaringen.

Tilpas bandfgringens position til materialets hgjde.

Sarg for, at materialet holdes fast mod arbejdsbordet under skeeringen.

Brug en fremfarer til at fore materialet; undga at bringe haenderne taet pa savbandet.

Undga at laegge for stort tryk pa det materiale, der skaeres, for at forhindre overbelastning af maskinen.

Lad bandet veere sleekket, nar maskinen ikke er i brug, og stram det altid, inden arbejdet pabegyndes.

3.5 Elektrisk tilslutning

Advarsel! Enhver sendring af den elektriske tilslutning og kredslgbet méa kun udfgres af en autoriseret elektriker i
overensstemmelse med alle gaeldende forskrifter og standarder.

NoOohsW®

Advarsel! Tilslut ikke maskinen til stramforsyningen, fgr den er klar til idriftsaettelse.

Krav til kredslgbet

Advarsel! Disse krav geelder for et kredslgb, hvor kun én maskine er i drift ad gangen. Kontakt en autoriseret elektriker
for tilslutning af maskinen til et feelles kredslgb. Serg for, at kredslgbet er korrekt dimensioneret til sikker drift.

Denne maskine er konstrueret til drift pa jordet stramforsyning. Stremforsyningskredslgbet omfatter alt elektrisk udstyr
mellem maskinen og afbryderen eller sikringerne i bygningen. Stremforsyningskredslgbet til denne maskine skal veere
dimensioneret, sa det sikkert kan handtere strammen ved fuld belastning i laengere tid.

Krav til jordforbindelse og stik

Advarsel! Hvis maskinen ikke er korrekt jordforbundet og tilsluttet stramforsyningen, kan der opsta risiko for elektrisk
sted, brand eller beskadigelse af maskinen.

Denne maskine er udstyret med en jordforbundet stremkabel. Stikket ma kun tilsluttes en passende stikkontakt, der er
korrekt installeret og jordforbundet i overensstemmelse med alle lokale forskrifter og standarder. Stikket ma ikke
modificeres!

Brug ikke maskinen, hvis stremkablet eller stikket er beskadiget. Alle reparationer ma kun udfgres af en autoriseret
elektriker!

3.6 Miljo sh
Apparatet ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald. Elektriske apparater skal bortskaffes ﬁ
korrekt pa indsamlingssteder for elektrisk affald. Tilbehar og emballage skal afleveres til korrekt genbrug.

Overhold de geeldende regler i dit land.

4 Beskrivelse af apparatet

Se nedenstdende billeder og ggr dig bekendt med indholdet af pakken samt de viste dele og funktioner pa maskinen.

41 Indhold

A. Bandsavens krop F. Skrue til spaending af savbandet

B. Stgbejernsbord med indsats til bandsaven G. Justeringsskrue med handtag

C. Styrestang til l,engdemaler H. Skruer (4) og laseskiver (4) til fastgerelse af bordet til
D. Lazengdelineal med baerende enhed tapen pa bandsavens ramme

E. Magnetisk stgvkammer I.  Sekskantnggler: 3, 4, 5, 6 mm

Skruenggler: 10, 13 mm
K. Brugsanvisning (ikke vist pa billedet)
www.igmpartner.eu 5 -
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4.2 Valgfrit tilbehor (salges separat)

A.  LAGUNA Understel til V10 og G8
B. LAGUNA Ekstra bord til V10
C. LAGUNA Mobil hjulseet til V10

www.igmpartner.eu 6 -
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IGM Carbon FORCE SKIP Savband 1784 mm — 6 x 0,65 mm 4 Tpi (ikke vist pa billedet)
IGM Carbon FORCE REGULAR Savband 1784 mm - 8 x 0,65 mm 8 Tpi (ikke vist)

IGM Carbon FORCE REGULAR Savband 1784 mm - 10 x 0,65 mm 6 Tpi (ikke vist)
IGM Carbon FORCE REGULAR Savband 1784 mm - 13 x 0,65 mm 6 Tpi (ikke vist)

D.
E.
F.
G.

*
A B

4.3 Beskrivelse af maskinens dele

1 — Qverste lage 15 — Fod (valgfri)

2 — Sgjleafdaekning 16 — Handtag til hurtig Igsning af bandspaendingen
3 — @verste hjul 17 — Skrue til justering af savbandets faring

4 — Skrue til spaending af savbandet 18 — Indstilling af skeerehgjde

7 -
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5 — Gennemgang til kontrol af savbandets korrekte fgring 19 — Veaerktgjsholder

6 — Laseanordning til lagen 20 - Sikkerhedsafbryder

7 — Langsgaende lineal 21 — Savband

8 — Savbandsfaring 22 — Stgbejernsbord

9 — Lyskontakt 23 — LAGUNA ekstra bord til V10
10 — Stregmafbryder 24 — Aksel til underhjul

11 — Nederste lage 25 — Emissionsudsugning

12 — Emissionsudsugning 26 — Strgmkabel

13 — Gennemgang til kontrol af korrekt faring af 27 — Motorfastggrelsesskrue
savbandet 28 — Motor

14 — Underste hjul

Bandsaven har ikke mange dele. De vigtigste dele er beskrevet i denne vejledning. Hvis du ikke er bekendt med
bandsaven, bgr du bruge lidt tid pa at laese dette afsnit og gare dig bekendt med maskinen.

1. Overste lage
Giver adgang til det gverste hjul.
2. Sgjleafdaekning
Forhindrer snavs i at treenge ind i maskinen.
3. Qverste hjul
Hjulet i maskinens gverste halvdel, hvor savbandet bevaeger sig.
4. Skruen til spanding af savbandet
Spaender og lgsner savbandet. Drej med uret for at spaende. Drej mod uret for at Iasne.
5. Glasrude til kontrol af savbandets korrekte spanding
Giver operatgren mulighed for sikkert at overvage savbandets spsending.
6. Laseanordning til lagen
Sikrer, at lagen forbliver lukket under drift.
7. Leengdelineal

Farer og fastggr det skarne materiale, sikrer lige og preecise snit, isaer ved langsgaende skaering og overskeering, og
hjeelper med at kompensere for savbandets forskydning. Linealen er fastgjort med tre skruer til et led, der glider langs en
foringsstang. Faringsstangen er fastgjort til bordets forside

Faringsstangen er fastgjort til leddet til fastgerelse af linealen med to skruer med tapper, der gar det muligt at justere
linealen sideleens pa bordet alt efter det udferte arbejde. Linealen kan monteres i lav eller hgj position.

8. Bandsavsfering

Der findes to seet bandsavsfaringer, et over og et under bordet. Formalet med faringerne er at sikre bandsavens stabilitet
og minimere dens bevaegelse til venstre/hgjre og frem/tilbage. Fgringerne over bordet er fastgjort til en aksel med lodret
justering. De gverste fgringer kan indstilles, sa de befinder sig taet over det materiale, der skaeres. Dette giver bandsaven
maksimal stabilitet. Fgringerne har indlaeg, der kan indstilles, sa mellemrummet er naesten nul.

9. Lysafbryder
Taender og slukker bandsavens belysning
10. Stremafbryder
Taender og slukker bandsaven. @verste knap — teend, nederste knap — sluk.
11. Nederste lage
Giver adgang til det nederste hjul.
12. Udsugning

Abning til tilslutning af stavsugerslange.

www.igmpartner.eu 8 -
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13. Gennemsigtig rude til kontrol af bandsavens korrekte spaending
Giver operatgren mulighed for sikkert at overvage savbandets spaending.

14. Nederste hjul
Hjul i maskinens nedre halvdel, som savbandet bevaeger sig omkring.

15. Fod (szelges separat)
Valgfri fod til at heeve bandsaven.

16. Handtag til hurtig afspanding af savbandet

Lasner hurtigt spaendingen pa savbandet. Denne handtag er placeret pa bagsiden af bandsaven. Handtaget er en
praktisk made at hurtigt Igsne spaendingen pa savbandet og ger udskiftningen af savbandet betydeligt hurtigere.

17. Skruen til justering af savbandets fering

Skruen til justering af bandsavens fgring er placeret p4 bagsiden af bandsaven og bruges til at justere bandsavens
foring. Nar justeringen er feerdig, skal skruen sikres.

18. Indstilling af skarehgjde

Den gverste bandsavsfaring er fastgjort til en fgringsaksel, der kan justeres i hgjden. Nar faringernes hgjde er indstillet,
fastgeres akslen i den givne position ved hjeelp af en ladseskrue.

19. Veerktojsholder
Denne bruges til at fastggre vaerktgj, der kan vaere ngdvendigt til vedligeholdelse og justering.
20. Sikkerhedsafbryder
Nar deren til bAndsaven abnes, kan sikkerhedsafbryderen i ngdstilfeelde afbryde stremforsyningen.
21. Savband
Savbandet, der skaerer materialet
22. Bord

Bordet baerer materialet og kan vippes, sa der kan udfgres snit i forskellige vinkler. Pa hgjre side af bandsaven er der en
rille, der bruges til at fare vinkelmaleren. | midten findes en bordindsats, som bandsaven passerer igennem. Hvis
bandsaven skulle afvige fra midten, beskytter denne bordindsats den mod beskadigelse, da den er blgd og ikke bgr
beskadige bandsaven. Bordet har ogsa en justerbar lineal. Begge sider af bordet er forbundet med en mgtrik og en
skrue, der forhindrer bordet i at blive deformeret. Matrikken og skruen skal altid vaere monteret i bordet og ma kun
fiernes ved demontering eller montering af savbandet.

23. LAGUNA Ekstra bord til V10 (szelges separat)
Valgfri rulle, der hjeelper med at afleese det skarne materiale.
24. Hjulszet med akselmgatrik
Sikrer hjulsamlingen.
25. Stevudsugning
Abning til tilslutning af stevsugerslange
26. Stromkabel
Kabel, der forsyner maskinen med strgm
27. Mgtrik til afspanding af drivremmen
Lgsner remspaendingen.
28. Motor
Bandsaven er udstyret med en motor. Den driver det nederste hjul via drivremmen.
Beskyttelsesafskaermninger

Under drift kan savklingen vaere meget farlig, og derfor skal de ubeskyttede dele begreenses til et minimum. Maskinen
leveres med et savklingeskaerm.

Vip- og spendemekanisme

www.igmpartner.eu 9
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Det gverste hjul er fastgjort til vippe- og speendemekanismen. Denne mekanisme justerer hjulet, sa bandsavens faring
kan indstilles. Dette opnas ved hjeelp af et skruhandtag pa bagsiden af maskinen, der trykker pa mekanismen og
indstiller hjulets akse, s& det karer lige med det nederste hjul.

Den anden funktion er spaending af savbandet, hvilket opnas ved vertikal justering af det gverste hjul. Skruen til
spaending af savbandet er placeret pad maskinens overside. Maskinen er udstyret med en mekanisme til hurtig frigerelse
af savbandet, som er placeret pa bagsiden af maskinen og frigar spaendingen fra savbandet for at fremskynde udtagning
og pasaetning. Mekanismen er udstyret med en fieder, der hjeelper med at opretholde en konstant spaending, nar
savbandet udvider sig og treekker sig sammen som falge af den varme, der opstar under skaeringen.

5 Samling
Ansléet tid til montering og indstilling: 15 min

5.1 Udpakning

Ved udpakning skal du adskille maskinen og alle medfglgende dele fra emballagematerialerne. Kontroller, om nogle dele
er beskadiget. Hvis der er sket skader som felge af transporten, skal du straks kontakte din leverander.

Du skal bruge en pladesaks, en kniv og en skruenggle til at pakke maskinen ud.
DER SKAL VARE TO PERSONER TIL AT PAKKE UD, INDSTILLE OG MONTERE.

Bemaerk: Maskinen er tung, og hvis du er i tvivl om den beskrevne fremgangsmade, skal du sege professionel
hjalp. Forsag ikke at udfere handlinger, som du anser for farlige, eller som du ikke har den fysiske evne til.

Brug en pladesaks til at klippe det band over, der fastger maskinen til pallen (hvis den er monteret).

ADVARSEL: DER SKAL UDF@RES MED STOR FORSIGTIGHED, DA BANDENE RIVER OG KAN FORARSAGE
SKADER.

Din bandsav leveres i en specialfremstillet emballage, der bestar af en meget holdbar papkasse og indvendig
polystyrenfyld.

1. Veelg et sted til maskinen med et fast, plant underlag (arbejdsbord, stativ eller gulv), der er placeret i et omrade med
tilstraekkelig plads (mindst 1 m) pa alle sider af maskinen til skeering af store eller lange materialer.

2. Juster maskinen, sa det skarne materiale under brug ikke peger mod gangarealer, darabninger eller andre
arbejdsomrader, hvor der kan befinde sig personer. Placer eller brug ikke maskinen i fugtige eller vade omgivelser.

3. Fastger om ngdvendigt maskinen med skruer (medfglger ikke) i de 4 huller i maskinens bund.

4. For at opna den bedste ydeevne og sikkerhed bgr bandsaven tilsluttes direkte til en dedikeret, jordforbundet
stikkontakt, der er inden for reekkevidde af maskinens medfalgende stremkabel. Brug af forlaengerledning frarades. Se
afsnittet med sikkerhedsoplysninger.

5. Abn papkassen, og tag alle Igse dele og polystyren ud.

6. Vip emballagen pa siden, og traek bandsaven ud af emballagen. Der skal vaere to eller flere personer til stede, da
bandsaven er tung.

7. Fjern den nederste polystyren, og tag de dele ud, der kan vaere pakket ind under bandsaven og emballagen.

5.2 - hurtig start

Denne hurtigstart er ikke en brugsanvisning. For specifikke operationer skal du leese hele manualen, sgge vejledning hos
erfarne operatagrer og konsultere andre kilder, sasom vejledninger, fagblade eller hjemmesider.

Brug et rullestativ til at understgtte materialet, nar du skal skeere lange emner.

HVIS DU BRUGER ET NYT SAVBAND, SKAL DU UDF@RE DE FGRSTE TO ELLER TRE SKAR SAKSIGT MED LET
TRYK OG FORLANGE DEN SADVANLIGE SKZARETID TIL DOBBELT. DETTE KGRER DET NYE SAVBAND IND
OG SIKRER SAVBANDETS KVALITET OG LEVETID.

Operatoren udfarer de typiske monterings- og skareoperationer, der er angivet nedenfor:

A ADVARSEL! Lad aldrig bandsaven kere uden opsyn. Hvis den ikke er i brug, skal den frakobles
stremforsyningen, og spandingen pa savbandet skal lzsnes.

1. Saml bandsaven og det valgfrie tilbehar korrekt.

2 Baer beskyttelsesudstyr: sikkerhedsbriller, hgrevaern og ingen Igstsiddende tgj.

3. Sarg for, at materialet er egnet til skeering.

4 Searg for, at savbandets fering er indstillet taet over det materiale, der skal skaeres (afstand 6,35 mm).

IGM
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5. Kontroller, at savbandet ikke er revnet, slgvt eller forkert spaendt.

6. Juster bandspaendingen ved hjeelp af speendeskruen eller handtaget, sa den passer til bredden pa det anvendte
band

7. Drej det gverste hjul med handen, og juster savbandets faring, s bandet forbliver i midten.

8. Indstil bandfgringen og lejefgringen sa teet pa det materiale, der skal skaeres, som muligt (afstand 1,59 mm).

9. Juster linealen og styrestangen. Serg for, at bandet og linealen er vinkelret pa bordet.

10. Serg for, at de gnskede omdrejningstal er indstillet.

11. Serg for, at bandsaven star pa et stabilt underlag og er tilsluttet en jordet 230 V-stikkontakt.

12. Tilslut stremkablet, og teend for maskinen. Kontroller bandsaven og savbandet for at sikre, at de er korrekt
indstillet og justeret.

13. Markér skaerelinjen: Brug en blyant eller en tuschpen.

14. Indstil linealen eller vinkelmaleren: Til lige eller vinklede snit.

15. Teend for saven. Lad den né fuld hastighed, fgr du begynder at skeere.

16. Skub materialet langsomt fremad. Brug begge heender, og hold fingrene veek fra savbandet. Brug om muligt en

fremfegringsanordning. Lad savbandet arbejde — tryk ikke pa det.

a.TIPS: Brug et savband, der er egnet til det pagaeldende materiale. Udfgr aflastningssnit ved skarpe sving.
Hold materialet i en lige position pa bordet under hele processen.

17. Efter skaeringen skal du slukke for maskinen og frakoble den fra streamnettet. Vent, indtil bandet er standset helt.
18. Rengear bordet.
19. Lasn bandspaendingen, hvis du ikke skal bruge saven i lsengere tid, da dette forleenger bandets levetid.

5.3 Montering

A ADVARSEL Maskinen ma ikke installeres i et eksplosionsfarligt milje!

e Velg et installationssted med mindst 1 meters fri plads omkring maskinen, afhaengigt af sterrelsen pa de
emner, der skal bearbejdes.

e Sorg for, at gulvet er plant og tilstraekkeligt fast, s& maskinen star jeevnt pa alle fire ben.

e Der skal vaere en stikkontakt, en tilslutning til spansugning og tilstraekkelig belysning i naerheden.

A ADVARSEL

TILSLUT IKKE MASKINEN TIL STIKKONTAKTEN, FOR INSTALLATIONEN OG MONTERINGEN ER FARDIG!

A ADVARSEL

MASKINEN ER TUNG! DER SKAL VARE TO PERSONER TIL AT MONTERE DEN!

A ADVARSEL

Searg for, at alle skruer og matrikker er strammet, nar monteringen er faerdig; ellers kan maskinen komme til at vippe,
hvilket kan medfare alvorlig personskade pa operataren eller andre personer.

1. Nar du veelger en placering til maskinen, skal du vaelge et sted med et fast, plant underlag (arbejdsbord, stativ
eller gulv), der ligger i et rum med tilstreekkelig plads (mindst 1 m) pa alle sider af maskinen til skaering af store
eller lange materialer.

2. Juster maskinen, sa det skarne materiale under brug ikke peger ind i gangarealer, dgrabninger eller andre
arbejdsomrader, hvor der kan opholde sig personer. Maskinen ma ikke placeres eller bruges i fugtige eller vade
omgivelser.

3. Nar maskinen er pa plads i dit vaerksted, skal du udjeevne den ved hjeelp af underlag, sa den ikke bevaeger sig
under brug. Hvis det er muligt, skal du fastgere den med skruer (medfelger ikke) i de 4 huller i maskinens bund.
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4. For at sikre optimal ydeevne og sikkerhed bar bandsaven tilsluttes direkte til en dedikeret, jordforbundet
stikkontakt, der er inden for reekkevidde af den medfelgende stremkabel. Brug af forleengerledning frarades. Se
afsnittet med sikkerhedsinstruktioner.

Montering af understel og hjul

Denne bandsav kan kebes med en valgfri justerbar fod og hjul (hver del seelges separat). Hvis du ikke har kgbt foden,
skal du springe dette afsnit over.

Spaend alle skruer og mgtrikker med handen, indtil du bliver bedt om at fortseette.

1. Abn kassen, og tag alle dele og monteringsmateriale ud.
2. Fastger benene til bunden af forlaengerbenene (fig. 1).
a. Fastger lasematrikken pa gevindet.
b. Ger dette pa alle benene.

N riel de
)
f \lh'.t

aACoTr.

its ...‘./ 37

Fig. 1

3. Seet forleengerdelen pa hovedbenet, og fastger den med fire skruer og metrikker. Spaend samlingerne fast med
en 13 mm skruenggle. Sarg for, at skruernes ender peger indad i konstruktionen (fig. 2).
a. Gentag denne fremgangsmade for alle ben.

Fig. 2

4. Fastger den gverste stiver til ydersiden af de to ben ved hjeelp af fire skruer og matrikker (fig. 3, fig. 4).
a. STRAM DISSE M@TRIKKER MED HANDEN. DETTE G@R DET MULIGT AT JUSTERE BENENE
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Fig. 3

5. Placer en kort afstandsstang mod midten af benene, og fastger den med to skruer og matrikker (fig. 5).
a. Ger det samme med de @vrige ben.

Disse matrikker skal strammes med handen. Dette muligger justering af benene.

6. Skub de gverste tvaerstaenger ind under den gverste stgtte og over benet. Fastger de gverste tvaersteenger til
benene ved hjaelp af to skruer og metrikker (fig. 6, fig. 7, fig. 8).

Fig. 6 Fig. 7

7. Fastger tveerstaengerne pa den anden side pad samme made, og fastger dem med skruer og meatrikker. Stativet
skal se ud som pa fig. 9.
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Fig. 10

9. Skub de midterste statteben pa plads, og fastgar dem med skruer og meatrikker pa for- og bagsiden af
stattebenene. (Det anbefales at fastgere de midterste statteben, men det er ikke ngdvendigt) (fig. 12, fig. 13).

Fig. 11 Fig. 12

10. Sgrg for, at alle dele og fastgerelseselementer er monteret (der kan vaere ekstra fastgerelseselementer til
radighed).
11. Speend alle skruer, mgtrikker og andre fastggrelseselementer med en 13 mm skruenggle og en topnagle.

For at lette installationen anbefales det at laegge et stykke materiale under foden, sa stativet ikke haenger fast i gulvet
(fig. 13).
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Fig. 13

12. Skru skruerne ud af hjulene.

13. Placer hjulet inde i benet, og juster det med det andet og tredje nederste hul (fig. 14).
14. Seet skruerne i, og stram dem med en 13 mm skruenggle eller en topngagle (fig. 14).
15. Gentag disse trin for alle hjul.

Fig. 14 Fig. 15

16. Nar alle hjul er monteret, skal du justere de justerbare ben, sa de er parallelle med hjulet, nar hjulets las er
aktiveret (handtaget op) (fig. 16). Stativet skal kunne bevaege sig frit, uden at gummifgdderne regrer jorden, nar
hjulets las er slaet fra (handtaget nedad).

Hjulspeerre (handtag)

Justeringsfod

AN

Hjul

Fig. 16
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Sorg for, at alle fastgerelseselementer er strammet, og at hjulets Ias er aktiveret (hdndtaget opad), sa stativet ikke kan
beveege sig.

Montering af saven

DER SKAL TO PERSONER TIL AT FLYTTE BANDSAGEN. BANDSAGEN ER TUNG! BANDSAGEN VEJER
44 KG. BRUG DEN KORREKTE L@FTETEKNIK FOR AT UNDGA SKADER!

Abn kassen og tag alle dele og tilbehgr ud.

Tag bandsaven ud af kassen. Vi anbefaler, at du vender kassen pa hgjkant, sa du kan skubbe saven ud.
Fjern alle afdeekninger og @vrige dele.

Laft bandsaven op pa stativet med hjeelp fra en anden person, og saet de fire hjgrner pa plads i hullerne i
stativet.

Find de fire skruer, der er to skiver og to matrikker pa.

Placer skiven pa bandsavens hjgrnehul og skub skruen ind i det. (Fig. 17)

PoNh=

o

6.

Fig. 17

7. Seet skiven og de to mgtrikker pa den nederste del af skruen fra undersiden. (Fig. 18)

i
e

Fig. 18

8. Brug en 10 mm skruenggle og en topnggle til at spaende til. Sgrg for, at den nederste mgtrik holdes fast, sa den
gverste skrue ikke drejer frit.

Skruen til speending af savbandet
Placer skruen til speending af savbandet i hullet i maskinens gverste del.

Spaend skruen ved at dreje den med uret, og lgs den ved at dreje den mod uret (fig. 19).
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Fig. 19

Montering af bordet

Bordet leveres med et beskyttende smaremiddel pa overfladen. Tar bordet af med en klud og mineralsk benzin eller WD-
40 for at fierne det beskyttende smgremiddel.

1. Fjern den rgde indsats.

2. Saet bordet pa tappen, sa den ende med rillen vender vaek fra maskinen. Det anbefales, at én person holder bordet,
mens en anden fastger det (fig. 20, fig. 21).

Fig. 20

3. Juster monteringshullerne pa bordets drejelige holder.
4. Fastger med fire skruer og fire laseskiver. (Fig. 22)

5. Brug en 10 mm skruenggle eller en topnggle til at spaende fil.

Fig. 22

6. Seet den rgde indsats i, sé rillen vender mod savens forside (fig. 23).

Brug en 3,5 mm unbrakonggle til hjgrnejusteringsskruerne for at foretage de ngdvendige justeringer
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Fig. 23
Montering af justeringsskruen

Justeringsskruen hjeelper med at holde begge sider af bordet vandret i omradet omkring rillen.

1. Indseet justeringsskruen gennem det forreste hul i bordet, og seet en skive pa oversiden (fig. 24).
2. Drej handtaget med uret for at stramme.

BEMARK: Justeringsskruen skal altid vaere pa plads og ma kun fjernes, nar savbandet udskiftes.

Fig. 24

Montering af styrestang

Linealen fungerer som en guide, sa operataren kan udfare lige og preecise snit. Faringsstangen muligger jeevn
bevaegelse og fastspaending af linealen (fig. 28).

1. Fjern en metrik fra hvert gevind pa styrestangen.

2. Skru de resterende mgtrikker pa styrestangen helt ind mod taparmens ende.

3. Skub linealen langs styrestangen, og placer den pa indersiden af savbandet (fig. 25). Det kan veere ngdvendigt
at Iasne linealens fastspaendingsskrue.

Fig. 25
4. Placer styrestangen pa bordets forkant, skub den ind mod savbandet, og skru matrikkerne fast pa den anden
side (fig. 26).
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5. Speend matrikkerne med en 10 mm skruenggle (fig. 27).

Fig. 28

5.4 Indstilling
Centrering af bordet

Hvis savbandet ikke er centreret i bordet i forhold til den drejelige holder ved den indledende montering af bordet, kan
det vaere ngdvendigt at foretage yderligere justering af bordets position.

1. Lasn de fire metrikker pa bordets nederste beslag, som holder bordets vippeholder og bordet fast til
bandsavens ramme.

2. Skub bordet til siden efter behov, indtil savbandet passerer gennem midten af bordindsatsen.

3. Stram de mgtrikker pa den nederste holder, der er blevet justeret.

s
Indikator for Q{de'ets :
haldningsvinkel

Fig. 29

Bordets haldning

Bordet kan vippes mellem 0 og 45 grader, hvilket gar det muligt for operateren at skeere i forskellige vinkler. VER
FORSIGTIG, NAR DU SKARER | VINKEL!

1. Lesn vinkelarret pa bordets drejelige beslag.
2. Indstil bordet til den gnskede vinkel, og stram vinkelarreturen.

Den drejelige holder er udstyret med en anslag til praecise vinkler pa 45°. Ved kritiske snit skal du kontrollere vinklen ved
hjeelp af en vinkelmaler eller prgvesnit pa traeaffald.

BRUG LINEALEN | DEN NEDRE POSITION, NAR DU SKARER | VINKEL.
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Fig. 30

Indstilling af linealens position

1. For atindstille linealens position skal du Igsne linealskruen ved at dreje den mod uret.
2. Skub styrestangen til den gnskede position.
3. Stram linealskruen med uret

Fig. 31

Indstilling af linealen fra overste til nederste position

AADVARSEL! MASKINEN MA IKKE VZRE TILSLUTTET ELNETTET, OG HOVEDAFBRYDEREN SKAL VARE |

POSITIONEN FRA, INDEN ALLE INDSTILLINGER ER FARDIGE.
Hvis du vil eendre linealens position fra gverst til nederst

1. Lesn de to sekskantede skruer med en 4 mm unbrakonggle (fig. 32).

{
e
.

Fig. 32

2. Skub malebandet ud af pladen og tag det af baereleddet. (Fig. 33, Fig. 34)
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Fig. 33 Fig. 34

3. Drej linealen 90° til hgijre til den nederste position, og skub den tilbage pa pladen (fig. 35, fig. 36).

Fig. 35

Fig. 36

4. Juster de to huller, og stram begge sekskantskruer igen med en unbrakonggle, sa linealen sidder fast.
5. Sarg for, at linealen er parallel med savbandet og vinkellinealens rille, og foretag om ngdvendigt en justering af
"forskydningen" (fig. 37).

Fig. 37

Justering af savbandet i forhold til bordet

1. Serg for, at bordet er indstillet til 0° og ikke haelder til venstre eller hgjre.
2. Placer vinkelméaleren pa bandsaven, og kontroller, at bandsaven star i en vinkel pa 90° i forhold til bordet. Hvis
der er et mellemrum mellem bandsaven og vinkelméaleren, som vist (fig. 38), skal du fglge nedenstaende trin.
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Mellemrum mellem bandet og vinkelmaleren

Savband

W
[S¢]

Fig.

o

Lesn lasemgtrikken pa bordanslagets skrue, og skru skruen nedad, veek fra bordets underside (fig. 39).
Centrer bordet, sa vinkelmaleren star i en vinkel pa 90° i forhold til savbandet.

Spaend de fire matrikker pa spindlen, som blev lgsnet i afsnittet ,Centrering af bordet".

Kontroller, at bordvinkelindikatoren viser nul grader pa den nederste skala pa tapen.

Lasn skruen, der holder indikatoren, og nulstil den om ngdvendigt.

Med bordet fastgjort i en vinkel pa 90° i forhold til savbandet skal du justere bordets anslagsskrue opad eller
nedad, indtil den rgrer ved undersiden af bordet (fig. 39).

No ok~

Anleegsskruen

Fig. 39

8. Speend bordanslagets lasematrik igen, og sarg for, at bordets vinkel pa 90° i forhold til savbandet bevares (fig.
40).

Bordanslagets skrue og lasematrik

Fig. 40
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Justering af linealen i forhold til bordet

1. Sgrg for, at bordet er indstillet til 0° og ikke haelder til venstre eller hgijre.
2. Hold vinklen mod linealen, og kontroller, at linealen er i en vinkel pa 90° i forhold til bordet. Hvis der er en spalte
mellem linealen og vinklen, som vist (fig. 41), skal du felge nedenstaende trin.

Mellemrum mellem linealen og Vil
Lineal

Fig. 41

3. Lesn den ene metrik pa feringsstangen under bordet. Lagsn altid kun én metrik ad gangen (fig. 42).
4. Lgft/saenk linealen, indtil den star vinkelret, og stram mgatrikken.

Matrikken
sidder under
bordet

Fig. 42

5. Huvis linealen stadig ikke star vinkelret, skal du Igsne den anden mgtrik og gentage trin 4.
6. Centrer linealen, sa den danner en vinkel pa 90° i forhold til bordet.

Justering af bagsiden af savbandet i en ret vinkel i forhold til bordet

AADVARSEL! AFBRYD MASKINEN FRA ELNETTET OG SLUK DEN. TAND IKKE FOR MASKINEN, FGR
ALLE INDSTILLINGER ER FARDIGE.

Om ngdvendigt kan bordet indstilles til en vinkel pa 90° i forhold til den bageste del af savbandet ved hjeelp af
justeringsskruerne pa tapen:

1. Lasn de fire mgtrikker pa den nederste holder.

2. Placer vinklen pa bordet mod bagsiden af savbandet.

3. Brug en 3 mm unbrakonggle til at dreje de gverste 2 justeringsskruer eller de nederste 2 justeringsskruer og
indstil bordets position.

Juster altid kun de gverste 2 skruer eller de nederste 2 skruer. Dette sikrer en korrekt indstilling.
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Fig. 43

Ved at dreje justeringsskruerne kan bordet vippes forsigtigt fremad, bagud og til siderne.

4. Kontroller, at vinklen mellem bordet og savbandet er 90°.
5. Efter indstilling til 90° skal du stramme mgatrikkerne pa den nederste holder.

Savbandet skal vaere centreret i bordindsatsen.

Justering af savbandet

A ADVARSEL! AFBRYD BANDSAGEN FRA ELNETTET. Savbandet er monteret fra fabrikken. Det anbefales at
kontrollere savbandets justering inden brug. Segrg for, at savbandets gvre og nedre styr er indstillet veek fra savbandet.

1. Abn bade den gverste og den nederste lage.
2. Lesn handtaget pa matrikken ved at dreje det mod uret (fig. 44).
3. Drej skruen til justering af savbandets fgring, mens du forsigtigt drejer det averste hjul med handen (fig. 44).

-Drej skruen med uret for at flytte savbandet veek fra lagerne.

-Drej skruen mod uret for at flytte savbandet mod dgren.

trik

Fig. 44

4. Kontroller bandets udretning gennem sidevinduet. Drej hjulet mindst tre gange, eller indtil bandet er centreret
(fig. 45, fig. 46)
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Fig.45 — Korrekt Fig.46 — Forkert

5. Nar remmen er centreret, skal du stramme handsvinget og lukke lagen.

BEMAERK: Band med en bredde pa 1/8” (3,18 mm) bar have en tykkelse pa 0,46 mm til 0,51 mm for at minimere
centreringsproblemer, som er almindelige ved denne bredde.

BEMAERK: Det nederste hjul er forindstillet fra fabrikken, og eventuelle aendringer pa dette hjul ber farst foretages, efter
at du har laest hele denne vejledning og forstaet instruktionerne. Ellers kan der opsta skader pa maskinen.

Indstilling af savbandets spznding

A ADVARSEL! Spznd altid bandet, nar den bageste hurtigudlgserarm er i positionen ,,ON*.
Ellers kan der opsta utilstreekkelig spanding af savbandet eller svigt i spaendemekanismen. (Fig. 48)

BEMARK: Lasn/skift speendearmen til positionen ,OFF“ kun med henblik pa udskiftning af savbandet eller forleengelse
af savbandets levetid, hvis saven ikke skal bruges i laengere tid.

Juster savbandets spaending ved at dreje skruen til spaending af savbandet i den gverste del af saven (fig. 48).

Ved at dreje knappen med uret gges savbandets spaending, og ved at dreje den mod uret mindskes den.

__—Skruen til speending af
savbandet

Gennemsigtig abning
til kontrol af
savbandets korrekte
foring

Spaendearm

<mmmmmp ON

%

Fig. 48
Fig. 47

Indstilling af savbandsferinger

Denne bandsav er udstyret med hurtigt justerbare kuglelejer til savbandsstyrene, som ggr det muligt at justere savbandet
hurtigt og nemt. Nar savbandet er korrekt centreret pa drivhjulene, kan styrernes lejer justeres. Indstilling af
savbandsstyrene:
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Gverste styr:

Matrik til justering af
stotteleje

Lasearm

Skrue il
sidejustering

Metrik til sidejustering

Fig.49 — @vre faringer (set forfra) Fig.50 — @vre foringer (set bagfra)

1. Lesn lasearmen.
2. Skub styresamlingen fremad/bagud, sa sidelageret sidder teet bag savbandets teender (ca. 1,59 mm) (fig. 51)

Sidekuglelejernes
position

Fig. 51

Nar du er feerdig, skal du stramme fastgarelsesarmen.

Lasn lasemgtrikken til justering af stattelejet.

5. Juster skruen til indstilling af stottelejet, sa der er et mellemrum pa 0,79 mm mellem lejet og savbandet. (med
uret = mod savbandet; mod uret = veek fra savbandet) (fig. 52)

o

Statteleje

Fig. 52

6. Speend lasemeatrikken til justering af stottelejet.

7. Losn begge lasemetrikker til sidejustering.

8. Indstil de laterale justeringsskruer, sa begge lejer har et spillerum pa 0,79 mm (ca. tykkelsen af et stykke papir)
fra bandet. (med uret = mod bandet; mod uret = vaek fra bandet) (Fig. 53)

IGM
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Spillerum ca. 0,79 mm

Fig. 53
Lejerne bor ikke dreje konstant, nar bandsaven er i drift.

Nederste styr:

1. L@sn den nederste lasearm.

2. Skub fgringsenheden fremad/bagud, sa sidelageret sidder teet bag savbandets teender (ca. 1,59 mm).

3. Lasarmen.

4. Lesn den nederste lasemgtrik til justering af stottelejet.

5. Juster den nederste skrue til justering af staottelejet, sa lejet er 0,79 mm fra bandet. (med uret = mod bandet;
mod uret = veek fra bandet)

6. Speend lasematrikken til justering af stottelejet fast i den laste position.

7. Lesn begge de nederste lasematrikker til sidejustering.

8. Flyt styrene manuelt, sa afstanden mellem begge lejer og klingen er 0,79 mm (ca. tykkelsen af et stykke papir).
(med uret = mod bandet; mod uret = veek fra bandet)

9. Speend begge nederste sidefastgerelsesmegtrikker fast i den laste position.

-

Metrikker til sidejusterifig >

Lasearm

\

T Y

o

Skruen til justering ~Mgtrikker til justeri
af stottelejet " af stetteleje

Fig. 54

Indstilling af savbandsdakslet

BEMZAERK: Inden skaering skal den gverste fgring indstilles ca. 6,35 mm over den gverste flade af det materiale, der skal
skeeres. Dette sikrer den bedste kontrol over savbandet.

1. Lasn laseskruen for at justere fgringens hgjde.
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skrue til justering af
faringens heid

laseskrue til justering
fgringens hgjde

Fig. 55

2. Drejjusteringsskruen til faringen for at haeve eller seenke fgringsenheden til den gnskede hgjde over bordet
eller materialet (fig. 55).

Der anbefales en afstand pa 6,35 mm mellem fgringsenheden og materialet (fig. 56).

Fig. 56

3. Nar styringsanordningens lejer er korrekt placeret, skal du stramme den fastgerelsesskrue til justering af
fgringens hgjde, som du lgsnet i det fgrste trin.

Fig. 57

AEndring af bandsavens hastighed og indstilling af drivremmens spanding

Denne bandsav har to hastigheder for savbandet: hgj og lav. Se fig. 58. Dette billede findes ogsa pa indersiden af den
nederste lage.

BEMAERK: Bandsaven leveres i hgjhastighedstilstand.
Det nederste drivhjul har to remskiver, og motorakslen har to remskiver. Remmen Igber rundt om begge remskiver.

For HOJ HASTIGHED skal remmen monteres pa bade motorens og hjulets bageste remskiver (position 1 til 2). Denne
indstilling er ideel til almindelig skeering af trae og kompositmaterialer. Bandsaven leveres i hgjhastighedstilstand.
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For LAV HASTIGHED skal remmen monteres pa bade motorens og hjulets forreste remskiver (position 3 til 4). Denne
indstilling er bedst egnet til skaering af harde materialer, sdsom tykkere tree. Brug den rigtige type bandsav til effektiv
skaering.

AEndring af bandsavens hastighed og justering af remspaendingen foretages ved at dreje den bageste motor.

Fig. 58

AEndring af knivhastigheden:

1. Lesn den gverste skruen pa motorens fastgerelse, og drej motoren for at afspeende driviemmen (fig. 59)

Skruen til fastgerelse af
motoren

Fig. 59

2. Indstil remmens position til den @nskede bandhastighed.
3. Speend drivremmen, sa den har et gennemslag pa 9,53 mm til 12,7 mm. Undga overdreven spaending for at
forhindre beskadigelse af remmen, remskiverne og motoren (fig. 60).
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9,53 - 12,7 mm

Fig. 60

4. Spaend motorens fastgarelsesskrue for at fastgare motoren og indstille drivremmens spaending.

Udskiftning af motorens drivrem

AFBRYD MASKINENS STREMFORSYNING, INDEN MOTORREMMEN UDSKIFTES. SAVENS AFBRYDER SKAL
V/RE | POSITIONEN OFF (SLUKKET) UNDER HELE JUSTERINGEN.

Udskiftning af drivrem:

1. Lesn spaendingen pa savbandet, og skub savbandet af det nederste hjul, eller fiern det helt.
2. Lesn motorens fastggrelsesskrue, og drej motoren for at Iagsne drivremmens spaending (fig. 61).

BEMAERK: Markér den gverste del af motoren teet pa skruen, sa du nemt kan identificere remmens spaendingspunkt

3. Fjern den gamle rem fra remskiverne.

4. Brug en tang til C-spaender eller elastiske ringe (medfalger ikke) til at fierne lasespaenderen i midten af hjulet.
5. Spred forsigtigt laseklemmen udad med en tang, og fijern klemmen. KNAK IKKE KLEMMEN. BRUG IKKE FOR
STOR KRAFT TIL AT FJERNE DEN.

Traek langsomt hjulet af den nederste aksel.

7. Seet den nye rem pa den @nskede remskive, og falg fremgangsmaden ovenfor i omvendt reekkefalge. For
forskellige hastigheder, se afsnittet ovenfor.

Far remmen monteres og strammes igen, skal du sikre dig, at drivremmens ribber sidder korrekt i remskiven.

9. Spaend drivremmen, sa den har et gennemslag pa 9,53 mm til 12,7 mm

P Y

o

®

Motorens fastggrelsesskrue

Fig. 61
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Fig. 62

Udskiftning af gummibandet pa stebejernshjulet

Gummibandet er en ring, der saettes pa hjulet og fungerer som et beskyttende lag mellem savbandet og hjulet. Denne
ring slides under brug og skal muligvis udskiftes.

Demontering af den gamle band

Leasn savbandets spaending.

Skub savbandet veek fra skiven, eller tag det helt af.

Laft gummibandet af hjulet ved hjeelp af en spatel.

Far spatlen rundt om hjulet og Ias gummibandet.

Brug en spatel som lgftestang til at fierne bandet fra hjulet.
Renggr rillen med lakfortynder.

ook wbh=~

Fig. 63

Montering af nyt gummiband:

1. Leeg den nye band i varmt vand i 1-5 minutter, sa den bliver mere smidig.

2. Ter gummibandet grundigt af, og skub det pa faelgen, mens det stadig er varmt.

3. Skub bandet ind i faelgens rille, start gverst. Det kan veere ngdvendigt at bruge en spatel eller et rundt vaerktg;j til
at seette bandet pa faelgen. PAS PA, AT DU IKKE GJENNEMSTIKKER BANDET. AT DAKKE SPATELEN MED
ET RENT KLUD KAN REDUCERE RISIKOEN FOR AT SKARE IGENNEM.

UDSKIFTNING AF SAVBAND

Denne bandsav er fra fabrikken udstyret med og indstillet til et universelt savband til skeering i trae. Ved udskiftning af
savbandet skal fglgende anvisninger falges:

A ADVARSEL! Frakobl maskinen fra stremforsyningen, sa den ikke ved et uheld teendes under
udskiftningen af savbandet.

1. Lesn savbandets spaending ved hjaelp af hurtigspeendingshandtaget.
2. Fjern bordindsatsen.
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Fjern den langsgaende lineal og styrestangen fra bordet.

Fjern bordets justeringsskrue fra bordets rille.

Abn de gverste og nederste hjulafdaekninger.

Skub de gverste og nederste bandferinger veek fra siderne og bagsiden af savbandet.

o oA w

Bordindsats

Fig. 64

A ADVARSEL! SAVBANDET ER SKARPT, VAR FORSIGTIG VED HANDTERING! BRUG SKARFASTS
HANDSKER FOR SIKKER HANDTERING

7. Fjern savbandet fra det gverste hjul, traek det derefter gennem de gverste bandstyr, bordsporet, de nederste
bandstyr, det venstre spor i sgjlen og ud af det nederste hjul.

8. Monter det nye savband i omvendt reekkefalge af trin 1-7. Sgrg for, at savbandets teender peger nedad og mod
dig og bordet.

9. Centrer savbandet pa begge hjul.

10. Spaend bandet ved at flytte hurtigudigserarmen til positionen ON

11. Drej bandet, kontroller bandets fgring og juster det om ngdvendigt. Fortseet med at dreje bandet, indtil det er
korrekt fart.

12. Luk og las begge hjulafdaekninger.

13. Monter bordets justeringsskrue og den forreste styrestang igen.

14. Juster savbandets faringer.

15. Stram savbandets spaending.

16. Tilslut strammen igen.

Qverste hjul

Venstre rille i

sgjlen
Qverste MR Rille i bordet
bandsavsfgringer \

Fig. 65
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5.5 Provekorsel

For maskinen tages i brug
Lees og forsta brugsanvisningen, inden du bruger saven.

Hvis du er i tvivl om, hvordan bandsaven skal bruges, skal du radfgre dig med en kvalificeret fagmand.
Sarg for korrekt jordforbindelse og elinstallation i overensstemmelse med geeldende regler.
Arbejd aldrig under indflydelse af alkohol eller stoffer, eller nar du er treet.

Brug beskyttelse af gjne, hgrelse og luftveje.

Tag smykker og slips af, og sma@g sermerne op.

Sgarg altid for, at bandsavens afdaekninger er péa plads.

Savbandets teender skal pege nedad; indstil afskeermningen teet pad materialet.

Sarg for korrekt spaending og fering af savbandet.

Serg for, at de gverste og nederste styrer er korrekt justeret og fastgjort.

10. Searg for, at den gnskede hastighed er valgt, og at drivremmen sidder fast p4 remskiverne.
11. Serg for, at vinkelmaleren er indstillet til 0°.

12. Kontroller materialet for at sikre, at det er egnet til skaering.

13. Marker skaerelinjen: Brug en blyant eller en tuschpen.

14. Brug den rigtige type og starrelse af savband.

15. Tilslut saven til stramnettet.

16. Teend bandsavens belysning.

17. Teend for maskinen ved at trykke pa ON-knappen.

18. Hold haenderne i sikker afstand fra savbandet.

19. Hold fast i materialet; understat ujaevnt materiale.

20. Brug materialefareren ved afslutningen af snittet.

21. Fer materialet jeevnt frem med moderat hastighed.

a. Hvis du bruger et nyt band, skal du udfare de farste to eller tre snit langsomt med let tryk og fordoble
den normale skaeretid. P4 den made kerer du det nye band ind. Dette sikrer savbandets kvalitet og
levetid.

22. Sluk for saven, og vent, til bandet er standset, fer du fierner det afskarne stykke.

23. Sluk for saven, og vent, til bandet er standset, fer du fierner materialerester.

24. Kontroller materialet

25. Hvis der ikke er nogen problemer, og der ikke er behov for justeringer, er saven klar til brug.

5.6  Drift
Brug af bandsav

e S

Bandsave er ideelle til at skeere kurver og lige snit, herunder langsgaende snit. Bandsave har falgende egenskaber:

¢ De er sikrere end radialsave takket veere den nedadrettede skaerekraft, hvilket reducerer tilbageslag.

o Ideelle til tykt materiale og minimering af spild, isaer ved dyre materialer.

e Overfladebehandlingen er grovere end ved andre save, men brugen af Laguna Resaw King-savband forbedrer
skaerekvaliteten, reducerer spild og har leengere levetid.

Fig. 66

Teknikker til langsnit

Langsnit udfgres langs traeets arer; almindelige typer omfatter langsnit, skrasnit, koniske snit og opdelingssnit. To
metoder til lige snit:

e  Enpunktsstyring: Ger det muligt at kompensere for savbandets forskydning; nyttigt med lidt gvelse, men ikke
ideelt med hensyn til preecision.
e Langsgaende styreskinne: Anbefales for preecision og effektivitet, isaer ved gentagne snit.

IGM
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Valg af savband
Brug af radius-tabellen

Hvis du er nybegynder i brugen af saven, skal du kigge i tabellen over radier (konturer) for at vaelge den rigtige starrelse
savband til skaering af kurver. Disse tabeller, som du finder i b@ger om treebearbejdning, artikler og pa emballagen til
savband, giver en generel vejledning til, hvor skarpe kurver hvert savband kan klare. Selvom de varierer lidt og ikke er
helt ngjagtige pa grund af forskelle i savene og betjeningen, er de et nyttigt udgangspunkt.

Maximum Band Width (mm) (inch)

25 1

19 3/4
16 5/8
13 1/2
10 3/8
6 1/4
5 3716
3 1/8

-

(mm) 175140100 65 40 15 8 3
(mch) 7 5', 4 2/, 1'/; 5/8 516 1/8
Minimum Radius

Fig. 67

Nedenfor er angivet forskellige starrelser og typer af bandsave

1. 1/4" 6 TPI. Dette er et lille, aggressivt band, der er velegnet til skarpe kurver og hurtig skeering, hvor et paent snit
ikke er afggrende.

2. 1/4" 14 TPI. Dette er et lille, fint savband, der er velegnet til moderat skarpe snit, hvor overfladeudseendet er
vigtigt, men skaerehastigheden er mindre vigtig.

3. 1/2" 3 TPI. Dette er et universelt savband, der kan skaere store radier og korte straskninger af lige snit.

Skeeringen er hurtig, og overfladekvaliteten er darlig.

3/4" 3 TPI. Dette er et universelt savband, der bruges til lige snit og er velegnet til store radier.

1" 2 TPI. Dette er et savband til opskaering, der bruges til lige snit og er velegnet til bearbejdning af finér.

6. Hvis du skal skeere i hardt tree eller har brug for en fremragende overfladefinish, bar du overveje at kabe et
Resaw King-savband fra Laguna.

ok~

Tooth Angle

N\

Tooth Pitc\h\\ ’
S //
Gullet”
b3
Tooth Back

Tooth Face
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Bandsaw-blade tooth configurations

STANDARD SKIP VARIABLE HOOK
Gullet
Stpi
spacing
4tpi
spacing
Fig. 69

Sadan rulles et savband op

Det er uden tvivl sveerere at forklare, hvordan man ruller et savband op, end det er at gare det. Nedenfor finder du dog
letforstaelige instruktioner til, hvordan du ruller et savband op.

Forste metode

Ifert langsermet tgj og handsker skal du holde savbandet foran dig i en stor Igkke med teenderne vendt mod dig selv. Seet
foden pa savbandet og hold det fast mod jorden. Tag fat i savbandet med begge haender, med tommelfingrene vendt
udad, omtrent i 10- og 2-uret-positionen (trin 1). Drej langsomt den gverste del af bandet vaek fra kroppen (trin 2). Nar du
folder, traekker du haenderne mod hinanden og danner to Igkker (trin 3). Fortseet med at dreje bandet, indtil du har dannet
tre lgkker.

Bemaerk: Det anbefales at laegge bandet pa et materiale, der ikke beskadiger bandets taender (trae eller pap). Foden
bruges til at sikre stabilitet, ikke til at fastspaende bandet, sa brug ikke for meget kraft, da det ellers kan beskadige
teenderne/bandet. Billederne vises uden handsker, s& man kan se placeringen af haenderne/tommelfingrene. Det er
ngdvendigt at baere handsker, da bandet kan forarsage skader.
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Step 3

Fig. 70

Den anden metode

Der findes endnu en variant, der fungerer godt med sméa bandsave, men som simpelthen er umulig at udfare med starre
bandsave, medmindre du er meget stor og staerk. Denne metode fungerer pd samme méade som metoden ovenfor, men i
stedet for at holde bandsaven med begge haender skal du gribe fat i bandsaven @verst og holde fast i den nederste del
af bandsaven med foden (teenderne peger stadig vaek fra dig). Tag fat i bAndsaven med handen, og drej armen, sa
albuen peger veek fra kroppen (trin 1). Drej handfladen 180 grader mod kroppen, og fortsaet med at dreje, mens du
trykker bandsaven nedad (trin 2, 3 og 4). Savbandet foldes sammen til tre cirkler og ligger fladt pa jorden (feerdig).
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Fig. 71

Tredje metode

Rattmetoden. Start med bandet foran dig, som om du holder et rat med haenderne i 12- og 3-urs-positionen. Drej
samtidig venstre hand opad og hgjre hand nedad. Sa snart bandet begynder at folde sig, bring haenderne teettere pa
hinanden, og vip samtidig venstre hand til hgjre og hgjre hand til venstre. Bandet foldes til tre lakker. En variant af denne
metode er at holde bandet som ovenfor, men dreje begge haender indad, sa du kigger pa dine knoer, og bandet foldes
igen til tre lgkker.
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Step 3

Fig. 72

6 Vedligeholdelse og fejlfinding

Advarsel! Frakobl maskinen fra stramforsyningen far vedligeholdelse og kontrol. Udfer vedligeholdelse regelmaessigt.

Kontroller fer hver brug, om der er dele, der sidder Igst eller er beskadiget, og om ledningen er slidt eller beskadiget.
Brug ikke maskinen, for alle fejl er udbedret.
Fjern stav og andet snavs fra maskinen og dens omgivelser efter hver brug. Ter maskinen af med en ter klud.

Regelmaessig vedligeholdelse sikrer maskinens optimale ydeevne. Falg venligst disse vedligeholdelsesprocedurer.

Manglende overholdelse af vedligeholdelsesprocedurerne medfarer tab af garantien.

Denne vedligeholdelsestabel er baseret pa 30 timers brug:

Vedligeholdelsesopgave Hyppighed Detaljer
Renger bandsaven Efter hver Fjern savsmuld og snavs fra bordet, bandsaven og hjulene.
brug

Kontroller bandsavens
stramning

Far hver brug

Sarg for, at bandsaven er korrekt spaendt, sa snittene bliver
preecise.

Kontroller savbandets slitage Hver uge Kontroller, om der er tegn pa slgvhed, revner eller beskadigelse.
Udskift om ngdvendigt.
Smaer de beveegelige dele Hver maned Pafar smegremiddel pa savbandets feringer, lejer og andre

bevaegelige dele.
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Kontroller hjulenes justering Manedligt Searg for, at de gverste og nederste hjul er korrekt justeret for
korrekt bandfgring.

Kontroller de elektriske Hvert kvartal Kontroller stremkablet, afbryderen og motoren for tegn pa slitage

komponenter eller beskadigelse.

Udskiftning af bandet Efter behov Udskift bandet, sa snart teenderne bliver slgve eller beskadigede.

Kontroller og juster bandets Manedligt Searg for, at bandets faringer er korrekt justeret og indstillet.

styrer

Kontroller og rengar Manedligt Kontroller og renger stevopsamlingssystemet for at sikre, at det

stgvopsamlingssystemet fungerer korrekt.

Kontroller bordets justering Hvert kvartal Serg for, at bordet star vinkelret pa savbandet, s& snittene bliver
preecise.

Kontroller drivremmen Hver maned Kontroller drivremmens slitage og spaending. Udskift den om
ngdvendigt.

Rengar og kontroller Manedligt Rengear hjulkapslerne og kontroller dem for slitage. Udskift dem

hjulkapperne om ngdvendigt.

Generel renholdelse Ugentligt Hold hele bandsaven ren for at forhindre ophobning af snavs og
stov.

Tabel til fejlfinding

Problem

Mulige arsager / foranstaltninger

Bandsaven starter ikke

1. Kontroller, om startkontakten er trukket helt ud.

2. Kontroller, at det gule sikkerhedsstik er sat korrekt i.
3. Kontroller tilslutningen af stramkablet.

4. Sluk for afbryderen og teend den igen.

5. Kontroller, at speendingen er korrekt.

Maskinen stopper ikke

Sjeeldent tilfeelde: Maskinen er konstrueret til at veere fejlsikker. Frakobl den fra
stremforsyningen og s@g hjeelp.

1. Defekt afbryder — udskift den.

2. Den indvendige afbryder er defekt — udskift den.

Motoren forseger at starte,
men drejer ikke

1. Afbryd stremmen og prgv at dreje hjulet manuelt; kontroller, om der sidder noget
fast (for stram ledning, fastklemt tree).

2. Udskift den defekte kondensator.

3. Udskift den defekte motor.

Motoren overophedes

Motoren er udstyret med overbelastningsbeskyttelse og nulstilles automatisk. Hvis
overophedningen fortseetter:

. Kontroller, om savbandet er slgvt.

. Undga overbelastning.

. Kontroller, om kgleventilatoren og ribberne er tilstoppede.

. Kontroller omgivelsestemperaturen.

Knirkende lyd

. Kontroller motorens kgleventilators slgr.

. Kontroller lejerne.

. Kontroller drivremmen.

. Serg for, at styreskinnerne er korrekt justeret.

Tanden i den gverste
styreskinne er for stram
eller lgs

. Renger og smar.
. Juster kammekanismen
. Udskift den bgjede kam.

Savbandet bliver
langsommere under
skaringen

. Speend den lgse drivrem.

. Udskift eller slib det slgve band.

. Reducer fremfgringen.

. Brug et savband med det korrekte antal teender.

. Renggr eller udskift snavsede/oliesmurt driviemme.
. Juster fgringen korrekt.

Savbandet holder ikke fast
pa stebejernshjulene

. Udskift det beskadigede band.
. Reparér hjulene, hvis deres krone er slidt/beskadiget.

N2l WON_2ON=2RON=BRON -

Savbandet karer skavt

Defekt band — udskift det.

Bandet afgiver en
klappende lyd

Darlig svejsning — reparer svejsningen eller udskift bandet.

Bandet bliver overophedet

1. Udskift eller slib det slgve savband.

2. Brug et band med den rigtige stigning.

3. Lasn for stramme styreskinner.

4. Brug et savband, der er egnet til den pageeldende treehardhed.
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5. Hvis hjulene er for sma, skal du bruge et tyndere savband.

Maskinen vibrerer 1. Juster maskinen igen.
2. Udskift den beskadigede drivrem.

Bandet bliver hurtigt slovt 1. Forkert indstillede sidefgringer eller bageste trykfaring.

2. Forkert fgring.

3. Forkert valg af savband. Hvis savbandet er for smalt, vil det lettere bgje sig, og
skeerekvaliteten forringes.

4. Tandafstanden er for lille (for mange taender pr. tomme).

5. Nogle treesorter slgver stalbandet meget hurtigt, iseer tropiske harde treesorter
(teak, koa osv.). Bandet slgves ogsa hurtigt af andre treesorter med hgijt
siliciumindhold.

6. Hos nogle eksotiske traesorter er enderne malet. Malingen er meget slibende og
slgver savbandet. Det anbefales at skeere de malede ender af treeet af.

Arsager til brud pa 1. For stor bandtykkelse i forhold til hjulets diameter.

savbandet 2. Fejl i svejsningen.
3. Forkert spaending, isaer hvis bandet er for stramt; spaendfjederen fungerer ikke
leengere.
4. Efter brug anbefales det at lgsne spaendingen, iseer om natten (szet en synlig note
om dette).

5. Forkert hjuljustering.

6. Ujeevnheder pa hjulets overflade, f.eks. ophobning af spaner ved skeaering af
harpiksholdige materialer. Disse problemer kan |gses ved at justere maskinen, andre
betjeningsmaden eller udskifte bandet. Prgv altid kun én aendring ad gangen.

ADVARSEL! LS OG FORSTA DISSE TRIN, INDEN DU UDF@RER NOGEN JUSTERINGER. MANGLENDE
OVERHOLDELSE AF DISSE INSTRUKTIONER KAN MEDF@RE SKADE PA MASKINEN.

JUSTERING AF DET NEDRE HJUL

Ved at justere det nederste hjul i forhold til det gverste hjul korrigeres savbandets position og dets svingninger
(vibrationer), som er afggrende for bandsavens ydeevne og preecision.

Fer justering af det nederste hjul skal du helt Izsne spaendingen pa savbandet for at sikre korrekt justering og forhindre
beskadigelse af maskinen.

Hvis savbandet pa det nederste hjul er forskudt i forhold til aksen, men er korrekt centreret pa det gverste hjul, skal
svinghjulsenheden justeres. Brug positionerne pa urskiven (12, 3, 6, 9) for nemt at kunne identificere dette.

12

Fig. 73

BEMAERK: Markeér skruens ende med en hvid prik, sa du visuelt kan falge med i, hvor meget skruen er blevet justeret.
KI. 12- og kl. 6-positionerne indstiller hjulets position fremad og bagud.
Positionerne 9 og 3 indstiller hjulets position til venstre og hgjre.

Hvis savbandet glider pa det nederste hjul mod dgren, skal du falge nedenstaende trin. Dette er et meget almindeligt
problem med savbandets faring.

1. Lesn speendingen pa savbandet.
2. Lesn ldsematrikken i 9-klokkeslaet-positionen for at lette trykket.
3. Losn lasemgtrikken i 12-tidspositionen, og drej skruen en halv omgang.
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4. Spaend lasemeatrikken i 6-klokkeslaetspositionen, og juster akselskruen, indtil den bergrer justeringsskruen i 12-
klokkesleetspositionen.

Speend og fastger lasemgtrikkerne.

Speend savbandet, og juster det gverste hjul ved hjeelp af justeringsskruen.

Drej det gverste hjul med handen for at udligne savbandet.

Kontroller, at savbandet ser ud som vist pa figur 75, og gentag justeringen om ngdvendigt.

For yderligere justering skal du bestemme den position, hjulet skal veere i, og justere de relevante skruer.

©eNoO

Fig.74 — Forkert Fig.75 — Korrekt

Hvis savbandet pa bandsaven slar, skal du felge disse trin:

Kontroller savbandet, og sarg for, at det er korrekt svejset og ligger lige, nar det er lagt pa bordet.
Lasn spaendingen pa savbandet.

Lagsn lasemgtrikken i 6-urs-positionen.

Lasn lasemgtrikken i 9-klokkesleet-positionen, og drej skruen en halv omgang.

Lasn lasemgtrikken i 3-klokkeslaet-positionen, og juster skruen, sa den rgrer skruen i 9-klokkeslaet-positionen.
Speaend alle tre lasemgtrikker.

Speend savklingen, og juster det gverste hjul ved hjaelp af justeringsskruen.

Drej det gverste hjul med handen, og juster savbandet.

. Start bandsaven, og kontroller bandsavens bevaegelse og justering.

10. Hvis beveegelsen forbedres, fortsaet med justeringen.

11. Hvis bevaegelsen forvaerres, skal du udfgre trin 3 og 4 i omvendt reekkefalge.

12. Serg for, at savklingen er centreret i bordindsatsen (fig. 77).

12

©OND>OWN =

Fig. 76
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Fig. 77

7  Tilbehor
Anbefalet tilbehgr findes pa IGM's hjemmeside.

Advarsel! Montering af ikke-godkendt tilbeher kan forarsage skader pa maskinen og alvorlige personskader. Brug kun
tilbehgr, der er anbefalet til denne maskine af IGM.
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8 Tilslutning
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9 Delefortegnelse
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1
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PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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UDTRAKELIGE DREJELIGE HJUL — st med 4 stk.
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RN T RARNES . "
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3
e
- NO. Description Drawing Number
5 P 1 WSHBGBI7D1B Flat washer
s 2 M8X16GB57838 screw
16 S N 3 WSHEGB8528 washer
4 M6GB88ID1BF lockong rut
5 | WL1014A122000-001Z | eaban™
8 | WL1014A123000-001Z | Peda s
7 | mex15GB17880022 Nut
8 MBX45GB57815 sorew
9 | M6X16GB70D38 screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11| WL1014A120002 spong
12|  WL1014A121000 Castor frame
13|  WL1014A120003 koo
14 WSH6GBS7D1B Fiat washer
15 WSHBGB938 spring washer
16 | M6X10GB70D2B screw
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